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Holzfaserplatte, insbesondere Fussb'o‘denpaneel'

Die\ Erfindung betrifft eine Holzfaserplatte, insbesondere ein Fussbodenpaneel beste-

‘hend aus einer HDF- oder MDF-Tréagerplatte mit einer Oberseite und einer Unterseite,

wobei die Oberseite ein Dekor, vorzugsweise ein Holz- oder Fliesendekor aufweist,

und ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Holzfaserplatte.

Fussbodenpaneele mit einer Holzfaser-Tragerplatte werden Ublicherweise als Laminat-
paneele bezeichnet und sind seit vielen Jah‘ren zur Substitution von Parkett im Handel.
Das gewdlinschte Dekor (Parkett, Holzmaserung, Fliesen, usw.) wird a_uf eine Papier-
bahn aufgedruckt, die anschlieBend mit Harz beschichtet und auf eine Rolle aufgerollt
wird. Die so vorgefertigte Dekorbahn wird bei dem Fussbodenhersteller auf die Tra-
gerplatte aufgelegt und verpresst. Durch das Aufdrucken des Dekors auf die Papier-
bahn, das spatere Versiegeln der Papierbahn mit Kunstharz und das anschlieRende
Verbinden der Dekorschicht mit der Tragerplatte durch Druck und Temperatur veran-
dert sich die Papierbahn in ihren Abmessungen. Der Fachmann sprichf davon, dass
das Papier wachst. Das Papier wachst sowohl |n der Lange (Langenwachstum) als

auch in der Breite (Breitenwachstum). Wenn diese Dekorplatte nun zu einzelnen Pa-

Antwort bitte nach / please reply to:

Hannover: Freundallee 13 Braunschweiq: Theodor-Heuss-StraRe 1
ove D-30173 Hannover ch g D-38122 Braunschweig
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Telefon 0511 / 988 75 Q7 Telefon 0631 /28140 -0
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neelen zugeschnitten werden soll, missen das Langen- und Breitenwachstum berlck-
sichtigt werden, weil anderenfalls eine ungleiche Dekorverteilung auf den einzelnen
Paneelen vorhanden wiére. Diese hitte zur Folge, dass der aus einer ungleich verteil-
ten Dekorschicht zusammengesetzte Fussboden an den Verbindungskanten der Pa-
neele Dekorspringe aufweist. Selbst wenn solche Dekorspriinge nur wenige Millimeter
betragen, fallen sie bei der Betrachtung auf, was den dsthetischen Eindruck negativ

beeinflusst und damit die Qualitit des ausgelegten Fussbodens mindert.

Um qualitdtsgerecht produzieren zu kénnen, muss das Papierwachstum erfasst und
die S&ge, die die Paneele aus der Tragerplatte zurechtsagt, entsprechend eingestellt
werden. Eine manuelle Einstellung ist sehr zeitaufwendig. Die DE 100 19 054 C1 be-
schreibt ein Verfahren zum Zuschneiden von Paneelen aus einer Tragerplatte, mit dem
die Sége automatisch an das Papierwachstum angepasst werden kann. Hierzu sind
Kameras notwendig, die die Ist-Lage definierter Dekorpunkte ermitteln. Die Ist-Lage
wird dann mit der Soll-Lage verglichen und die Abweichung des Breiten- oder Lin-

genmales ermittelt, so dass die Sage entsprechend eingestellt werden kann.

Um den Zuschnitt zu optimieren muss also ein hoher Aufwand getrieben werden, der
die Herstellung hochwertiger Paneele verteuert. Um die Optik des Laminatpaneels der
Optik eines Naturholzpaneels weiter anzupassen, kann in der Presse, in der die Dekor-
schicht mit der Tragerplatte verpresst wird, eine ein Relief aufweisende Matrize vor-
gesehen sein, die ein der Holzmaserung entsprechendes Relief in die Kunstharzschicht
pragt. Da das Papierwachstum nicht reproduzierbar ist, ist es nicht moglich, das Relief
vollstandig in Ubereinstimmung mit dem Dekor zu bringen. Die Fugen eines Fliesen-
spiegels kdnnen, da hier Abweichungen sofort sichtbar wiren, nicht in die Oberfliche

gepragt werden.

VVon dieser Problemstellung ausgehend soll die eingangs beschriebene Holzfaserplatte

verbessert werden.
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Die Probleml6ésung erfolgt bei einer gattungsgemaRen Holzfaserplatte dadurch, dass
auf der Tragerplatte eine Versiegelungsschicht aufgebracht ist, auf der ein

Dekor aufgedruckt ist, wobei die Dekorschicht mit zumindest einer VerschleiRschutz-
schicht abgedeckt ist. Durch das Aufbringen der Versiegelungsschicht auf der Trager-
platte wird verhindert, dass die Druckfarbe von der Tragerplatte aufgesogen wird, was
ohne die Versiegelungsschicht der Fall wire, da die Trégerplatte als solche saugfihig
ist. Durch die Versiegelungsschicht wird das Aufsaugen der Dekorfarbe verhindert und
dies an der Oberflache gehalten und gebunden, so dass die Dekorschicht an der Ober-
flache, vorzugsweise an der Oberseite der Tragerplatte vorhanden bleibt und ein prazi-

ses, klar sichtbares Dekor ausbildet.

Eine Weiterbildung sieht vor, dass die Versiegelungsschicht aus Melamin- oder Harn-
stoffharz ausgebildet ist und auf der Tragerplatte aufgestrichen wird.

Das Dekorr kann vorteilhafterweise unmittelbar auf die Versiegelungsschicht aufge-
druckt sein, wobei sowohl auf der Oberseite als auch auf der Unterseite ein Dekor
vorgesehen ist. Dabei besteht die Dekorschicht aus hitzebestandigen Farben oder
weist diese zumindest auf, so dass bei einer spateren Bearbeitung der Holzfaserplat-
ten, beispielsweise mit beheizten Walzen, die Farbpigmente nicht zerstért werden und

die Dekorschicht wie aufgedruckt erhalten bieibt.

Es ist vorgesehen, dass die VerschleiRschutzschicht eine Lackschicht ist, die vorteil-
hafterweise elektronenstrahigehartet ausgebildet, um die in der Regel empfindliche
Dekorschicht vor (ibermaRigem VerschleiR zu schiitzen. Dabei kdénnen auf der Dekor-
schicht Strukturmittel oder Korundkdrner zur Erhéhung der Abriebfestigkeit aufge-
bracht sein und in die VerschleiBschutzschicht eingebettet oder von dieser abgedeckt
werden. Die Strukturmittel kénnen korrespondierend zu dem DekorAaufgebracht wer-
d.en, so dass diese exakt mit dem Dekor Ubereinstimmen, um auch filigrane Reliefs

erzeugen zu kdnnen.
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Zur Erzielung eines moglichst guten Druckbildes ist die Tragerplatte auf der Oberseite
bzw. der Unterseite geglattet, insbesondere geschliiffen, was zudem die Saugneigung

der Tragerplatte reduziert.

Ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaRen Holzfaserplatte sieht vor, dass
zunachst auf einer Trégerplatte eine Versiegelungsschicht aufgebracht wird, auf die
anschlieRend ein Dekor aufgedruckt wird. AbschlieRend wird eine VerschleiRschutz-
schicht auf dem Dekor éufgebracht, wobei sowohl die Oberseite als auch die Untersei-
te der Tragerplatte bedruckt werden kénn. Die Melamin- oder Harnstoffharzschicht

wird als Versiegelungsschicht vorteilhafterweise aufgespriiht oder aufgestrichen.

Die Verschiei3schutzschicht wird ebenfalls als Lackschicht aufgespriiht oder aufge-
strichen und elektronenstrahlgehértet. Es kénnen auch ein oder mehrere Kunstharz-
schichten beispielsweise mit einer Rasterwalze auf der mit dem Dekor versehenen Sei-
te der Tragerplatte aufgestrichen werden. Die aufgetragenen VerschleiRschutzschich-
ten werden anschiieBend in einer Presse in bekannter Weise mit der Platte verpresst.
Gegebenenfalls kann die Dekorschicht auch mit einem Overlay abgedeckt werden, wie

es aus dem Stand der Technik bekannt ist.

Strukturmittel oder Korundpartikel werden entweder vor dem Auftragen der Ver-
schieiRschutzschicht aufgetragen und durch diese abgedeckt oder beim Auftragen der
VerschleiRschutzschicht in diese eingebettet, was zu einer erhéhten Verschleif3festig-

keit und Reduzierung der Rutschgefahr auf solchen Platten fihrt.

Vorteilhafterweise wird die zu bedruckende Oberfliche der Tragerplatte geschliffen
oder geglattet, bevor sie bedruckt wird, alternativ kann auch auf eine ungeschliffene
Oberflache das Dekor aufgebracht werden. Ebenfalls ist es vorgesehen, dass vor Auf-
tragen der Versiegelungsschicht die Tragerplatte geschliffen oder geglattet wird, um

die Saugneigung der Tragerplatte zu verringern.
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Da keine Papierschichten verwendet werden, sind die so hergesteliten Platten vor
Verzug, der durch die Eigenzugkraft der Papiere entstehen konnte, sicher. Auf Grund

der dinnen Schichten kdnnen kurze ProzeRzeiten realisiert werden.

Anstatt einer Tragerplatte aus HDF oder MDF kénnen auch herkémmiliche Spanplatten
mit einer entsprechend fein gestreuten Deckschicht verwendet werden, aus der bei-

spielsweise kleinere Platten fur den M&belbau gesigt werden kénnen.

Derartig hergestelite Platten kénnen als Fussbéden Verwendung finden, indem sie zu
Paneelen in dem zu dem Dekor passenden Format gesagt und gegebenenfalls mit Pro-

filausfrasungen versehen werden.

KS/he
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Holzfaserplatte, insbesondere Fussbodenpaneel, bestehend aus einer HDF- oder
MDF-Trégerplatte, mit einer Oberseite und einer Unterseite, wobei die Oberseite
ein Dekor, vorzugsweise ein Holz- oder Fliesendekor, aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf der Tragerplatte eine Versiegelungsschicht aufgebracht
ist, auf die ein Dekor aufgedruckt ist und dass das Dekor mit zumindest einer

VerschleiRschutzschicht abgedeckt ist.

Holzfaserplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Versiege-

lungsschicht aus Melamin- oder Harnstoffharz ausgebildet ist.

Holzfaserplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das De-

kor unmittelbar auf der Versiegelungsschicht aufgedruckt ist.

Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dekor hitzebestandige Farben aufweist, vorzugsweise aus

hitzebestandigen Farben besteht.

Hannover:

Antwort bitte nach / please reply to:

Freundalliee 13

D-30173 Hannover
Bundesrepublik Deutschland
Telefon 0511 / 988 75 07
Telefax 0511 / 988 75 09

ia- Theodor-Heuss-Strafie 1
Braunschweig: D-38122 Braunschweig

Bundesrepublik Deutschiand
Telefon 0531 /28 140 -0
Telefax 0531 /28 14 0 ~ 28
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Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die VerschleiRschutzschicht eine Lackschicht ist.

Holzfaserplatte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Lack-

schicht elektronenstrahlgehértet ist.

Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem Dekor Strukturmittel oder Korundkdrner zur Erhéhung

der Abriebfestigkeit aufgebracht sind.

Holzfaserplatte nach Anspruch 5 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Strukturmittel oder Korundkérner in der Lackschicht eingebettet sind.

Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Tragerplatte auf der Ober- und/oder Unterseite geglattet ist.

Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragerplatte an der Oberseite und/oder Unterseite geschliffen

ist.

Verfahren zur Herstellung einer Holzfaserplatte nach einem der voranstehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass

a) auf einer Trégerplatte eine Versiegelungsschicht aufgebracht wird,
b) auf die Versiegelungsschicht ein Dekor aufgedruckt wird; und
c) eine VerschleiBschutzschicht auf dem Dekor aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte

auf der Oberseite und der Unterseite bedruckt wird.
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Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass auf der
Trégerplatte eine Melamin- oder Harnstoffharzschicht als Versiegelungsschicht

aufgetragen, insbesondere aufgestrichen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass

das Dekor mit hitzebesténdiger Farbe gedruckt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
als VerschleiRschutzschicht eine Lackschicht aufgetragen, insbesondere aufge-

strichen wird.

- Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Lackschicht

elektronenstrahlgehéartet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
Strukturmittel oder Korundpartikel in der VerschieiRschutzschicht eingebettet

sind oder von ihr abgedeckt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
die zu bedruckende Oberflache der Trigerplatte geschliffen oder gegléittet wird,

bevor sie versiegelt oder bedruckt wird.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Holzfaserplatte, insbesondere Fussbodenpaneel,
bestehend aus einer HDF- oder MDF-Tragerplatte mit einer Oberseite und einer
Unterseite, wobei die Oberseite ein Dekor aufweist. Die Tragerplatte ist mit einer
Versiegelungsschicht versehen, auf der das Dekor aufgedruckt ist, wobei die

Dekorschicht mit zumindest einer VerschieiRschutzschicht abgedeckt ist.

KS/he
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